
フレーム操作レバーを押しながら②フレームの貫パイプを起こします。
貫パイプの左右に仮締めしてある④キャップボルトを⑧六角レンチ（大）で外します。

②フレームの貫パイプの端部に③脚の穴と貫パイプの突起を合わせてはめ込みます。

　　　　　で外した④キャップボルトを⑧六角レンチ（大）で仮締めします。

製品を起こし、水平レベルを合わせて④キャップボルトを⑧六角レンチ（大）で本締めしてください。

ATNT-1560DW
ATNT-1560NA
ATNT-1560WH

ATNT-1860DW
ATNT-1860NA
ATNT-1860WH

②フレーム

①天板

⑦六角レンチ（小）

　対辺 4　1 本

④キャップボルト

　M8×45 カラー付　4 本

　※フレームに仮締めしてあります。

③脚（Ｒ・Ｌ）

⑥平頭ボルト（短）

　M6×15　4 本

⑤平頭ボルト（長）

　M6×35　4 本

脚にはＲ・Ｌがありますので
取付け間違いに注意してください。注意

＜床面が水平でない場合があります。＞
天板を起こした際は、天板に軽く荷重をかけ、
ガタツキがないかを確認してください。

注意

手順②

手順④

手順③

③脚（L）

③脚（R）

フレーム操作レバー

フレーム操作レバー

貫パイプ

⑧六角レンチ（大）

④キャップボルト

組 立 方 法 （組立の際は万一に備え、軍手を着用していただくようお願いいたします。）

部材・部品一覧 （組立前に、組立部材・組立部品をご確認ください。）

手順①

● 工具類の取扱いには十分注意してください。
● 組立の際は、お子様に注意し広い場所で行ってください。
● 組立説明書に従って、組立してください。手順を間違えると組立できないことがあります。
　 また、ネジの部分は確実に組立してください。不十分ですと使用中に製品が破損してけがをすることがあります。
● 組立の際は、製品及び床面を傷つけないようにご注意ください。

組立の前に必ずお読みください。不適切な組立は事故につながることがあります。
重量がありますので、2 人以上で組立してください。注意

フォールディングテーブル　ATN シリーズ
組立説明書

ATNF-1560
ATNF-1860

本締めしてください。

⑧六角レンチ（大）

　対辺 6　1 本

手順②

フレームと天板の向きを
間違えると転倒する恐れが
ありますので注意してください。

注意

①天板をナットがある面を上にして置きます。
①天板の上に②フレームの FRONT/TOP シールの
位置が天板シール側にくるように②フレームを置きます。
②フレームの穴位置を①天板のナット位置に合わせ、
角パイプの穴は⑤平頭ボルト（長）を⑦六角レンチ（小）で、
天板受け金具の穴は⑥平頭ボルト（短）を⑦六角レンチ（小）
で仮締めします。すべてのボルトを仮締めしたら
本締めしてください。

天板受け金具

天板シール

①天板

②フレーム

⑦六角レンチ（小）

⑥平頭ボルト（短）

⑤平頭ボルト（長）⑥平頭ボルト（短）

角パイプ

FRONT/TOP シール

D600
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